UTENSILI DA TAGLIO

Frese in metallo duro e Fresatura modulare e Seghe circolari e Seghe a tazza e Lame  Barrette ® Frese ad inserti e Punte ad inserti
Portainserti per filettare, troncare e scanalare e Inserti e ricambi e Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati

rmat ) Frese a disco in acciaio HSS-E DIN 885-A

professional quality

Frese HSS

Fresa a disco a denti alternati in acciaio HSS-E, Hss-E | Tipo 4 [
per fresatura destrorsa e sinistrorsa di scanalature. N 12-18 ‘S’k Fi‘]
Per lavorazioni di acciai legati e non. P i l1
DIN DIN 138 % |
885-A L7
Acciai Accialo . o R: L L § 1 .-'
S| cmn | e | e | |me e 0" g
Codice mm* § Lmm: ronzo o F il
A25049 ® e 0 o0 ©o o 40 ol
V¢ (m/min) 35 18 15 18 60 25 ik
Refrigerazione  E E 0 EA E E i \.h
|
. o ool . o ozl
Codice € 0 js16 x spessore @ foro attacco Ne M Codice € 0 js16 x spessore ¢ foro attacco Ne o
k11 (mm) H7 (mm) taglienti fz (mm) k11 (mm) H7 (mm) taglienti 2 (mm)
A250490001 == < 50x4 16 12 0,05 A250490070 .= < 100x8 32 16 0,08
A250490004 - O 50x5 16 12 0,05 A250490073 - O 100x10 32 16 0,08
A250490010 4 O 50x8 16 12 0,05 A250490076 - O 100x12 32 16 0,08
A250490013 - O 50x10 16 12 0,05 A250490079 - O 100x14 32 16 0,08
A250490019 = O 63x5 22 12 0,06 A250490085 - O 100x18 32 16 0,08
A250490022 == O 63x6 22 12 0,06 A250490088 .= < 100x20 32 16 0,08
A250490025 - O 63x8 22 12 0,06 A250490094 - O 125x8 32 16 0,09
A250490028 - O 63x10 22 12 0,06 A250490097 - O 125x10 32 16 0,09
A250490040 - O 80x5 27 14 0,07 A250490100 - O 125x12 32 16 0,09
A250490043 4 O 80x6 27 14 0,07 A250490103 - O 125x14 32 16 0,09
A250490046 == O 80x8 27 14 0,07 A250490115 .= O 160x10 40 18 0,09
A250490049 - O 80x10 27 14 0,07 A250490118 - O 160x12 40 18 0,09
A250490052 == < 80x12 27 14 0,07 A250490121 .= < 160x14 40 18 0,09
A250490058 - O 80x16 27 14 0,07 A250490130 - O 160x20 40 18 0,09
A250490067 - O 100x6 32 16 0,08
Fformat ) Frese a disco in acciaio HSS-E DIN 1834-A
Fresa a disco a denti alternati in acciaio HSS-E, HSS-E Tipo z
per fresatura destrorsa e sinistrorsa di scanalature. N 28-48
Per lavorazioni di acciai legati e non, ghise e materiali non ferrosi.
DIN DIN 138
1834-A @
Acciai Acciaio - R
o | I Y
Codice N/mm?
A25043 o [ ) () [ ) o
Vc (m/min) 36 18 14 20 28
Refrigerazione  E E 0 EA E
. o azlo . o Halo
Codice € 0 js16 x spessore ¢ foro attacco Ne o Codice € 0 js16 x spessore @ foro attacco Ne 8
k11 (mm) H7 (mm) taglienti 2 (mm) k11 (mm) H7 (mm) taglienti fz (mm)
A250430001 == < 63x1,6 22 28 0,06 A250430046 - O 100x5 32 36 0,08
A250430004 - @ 63x2 22 28 0,06 A250430049 - O 125x1,6 32 40 0,09
A250430007 4 O 63x2,5 22 28 0,06 A250430052 i 125x2 32 40 0,09
A250430010 - O 63x3 22 28 0,06 A250430055 - O 125x2,5 32 40 0,09
A250430013 = O 63x4 22 28 0,06 A250430058 - @ 125x3 32 40 0,09
A250430016 == < 80x1,6 27 32 0,07 A250430061 .= < 125x4 32 40 0,09
A250430019 - O 80x2 27 32 0,07 A250430064 - O 125x5 32 40 0,09
A250430022 - O 80x2,5 27 32 0,07 A250430067 - O 125x6 32 40 0,09
A250430025 - O 80x3 27 32 0,07 A250430070 - O 160x2 40 48 0,09
A250430028 4 O 80x4 27 32 0,07 A250430073 - O 160x2,5 40 48 0,09
A250430031 == O 100x1,6 32 36 0,08 A250430076 - O 160x3 40 48 0,09
A250430034 - @ 100x2 32 36 0,08 A250430079 - O 160x4 40 48 0,09
A250430037 == < 100x2,5 32 36 0,08 A250430082 - O 160x5 40 48 0,09
A250430040 - O 100x3 32 36 0,08 A250430085 - O 160x6 40 48 0,09
A250430043 - O 100x4 32 36 0,08
@ Raccomandato © Adatto O Possibile | E = emulsione 0 = olio A = aria @ Spedizione da magazzino CDU <> Spedizione da magazzino esterno 21 3

FRESE HSS





