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fP"F‘@ Frese codolo cilindrico a 4 taglienti in metallo duro rivestite ta-C con elica a passo differenziato

Fresa codolo cilindrico DIN 6535-HA e weldon DIN 6535-HB in metallo duro integrale rivestita ta-C
a 4 taglienti, tagliente al centro, elica con passo differenziato 43/47°.
Per lavorazioni di leghe di alluminio e grafite.

d 3 Ag'ljm‘,:'éo Grafite
Tipo z Norma - Codice
VHM ARG w 4 interna R — T @Vﬁ %I(
= A50411 [ ) [ )
% Ve (m/min) 450 300
Con] | Con] 2 -C 13 Refrigerazione ~ EA A
6535-HA 6535-HB 43/47° 45°
gcodolo @  Smusso Ao ogcodolo @  Smusso Ao
Codice 9d1 o he W M3 Codice € 001 “4one d3 45 M2 1B
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) fz (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ¢ (mm)
A504110300 - O 3 6 29 0,1 57 6 10 0,032 A504111000 .- O 100 10 9,7 0,2 72 20 30 0,09
A504110400 - O 4 6 39 0,1 57 8 14 0,045 A504111001 - <O 10 10 9,7 0,2 72 20 30 0,09
A504110500 - O 51 6 49 0,1 57 10 16 0,05 A504111200 .- O 120 12 1,7 0,2 83 24 36 01
A504110600 - O 6! 6 58 0,2 57 12 19 0,06 A504111201 - O 12 12 11,7 0,2 83 24 36 01
A504110800 - O 8! 8 78 0,2 63 16 25 0,08 A504111600 .- <O 16 16 15,7 0,2 92 32 42 013
A504110801 -0 8 8 738 0,2 63 16 25 0,08 A504112000 -0 20 20 19,5 02 104 40 52 0,16

" Codolo cilindrico DIN 6535-HA.

fP‘T@ Frese codolo cilindrico a 4 taglienti in metallo duro rivestite TiAIN con elica a passo differenziato

N T —

Fresa codolo cilindrico weldon DIN 6535-HB in metallo duro integrale rivestita TIAIN a 4 taglienti,
tagliente al centro, elica con passo differenziato 35/38°, la spaziatura dei taglienti e la particolare
spoglia permettono lavorazioni di sgrossatura e finitura con basse vibrazioni, elevata silenziosita.
Per lavorazioni di acciai legati e non e ghise.
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6535-HB 35/38° 45°
odl o¢codolo ¢ Smusso Roclo gdl g@codolo ¢ Smusso Rocaio
Codice ho d2he d3  45° (n'lh) (nﬁn) (n'lf‘“) Codice € h10 d2h6 d3  45° (n':m) (n'ﬁn) (n'ﬁn)
(mm) (mm) (mm) (mm) fz (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) fz (mm)
A508010300 -0 3 6 2,8 0,13 57 8 18 0,028 A508011200 - O 12 12 11,5 0,3 83 26 38 0,09
A508010400 -0 4 6 3,8 0,18 57 11 21 0,035 A508011400 - <O 14 14 13,5 0,3 83 26 42 0,11
A508010500 ---< b 6 4.8 0,2 57 13 21 0,035 A508011600 .- <O 16 16 15,5 0,3 92 32 44 0,13
A508010600 - 6 6 55 0,2 57 13 21 0,04 A508011800 - O 18 18 17,5 0,4 92 32 50 0,15
A508010800 .- <O 8 8 7,5 0,2 63 19 27 0,05 A508012000 -0 20 20 19,5 0,4 104 38 54 0,17
A508011000 .- < 10 10 9,5 0,2 72 22 32 0,07

fP‘j@ Frese codolo cilindrico a 4 taglienti in metallo duro rivestite TiAIN con elica a passo differenziato per inox e titanio

Fresa codolo cilindrico weldon DIN 6535-HB in metallo duro integrale rivestita TIAIN a 4 taglienti,
tagliente al centro, elica con passo differenziato 35/38°, la spaziatura dei taglienti e la particolare

spoglia permettono lavorazioni di sgrossatura e finitura con basse vibrazioni, per grandi

profondita di taglio.

Per lavorazioni di acciai inox e leghe di titanio.
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Codice d2 hé Codice € d2 hé
mm) oy @) (mm) @) (o) mm) gy M) @m)(mm)mm)
A508070300 -0 3 6 2,75 57 8 18 0,01 A508071000 === 10 10 9,5 72 22 32 0,063
A508070400 - 4 6 3,5 57 1 21 0,021 A508071200 -0 12 12 11,5 83 26 38 0,063
A508070500 =< 5 6 45 57 13 21 0,029 A508071600 - <O 16 16 15,5 92 32 44 0,084
A508070600 =<0 6 6 55 57 13 21 0,029 A508072000 - <O 20 20 19,5 104 38 54 0,1
A508070800 - 8 8 7,5 63 19 27 0,037

@ Raccomandato © Adatto O Possibile | E = emulsione 0 = olio A = aria

4@ Spedizione da magazzino CDU

<> Spedizione da magazzino esterno
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