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Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori ® Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi ¢ Portainserti per tornitura interna negativi

T@ Frese "toriche" codolo cilindrico a 4 taglienti in metallo duro rivestite ENERGY serie extralunga

Fresa torica codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale !
rivestita ENERGY a 4 taglienti, serie extralunga, elica 30°, spoglia
negativa -5/-10°, con scarico tagliente di testa verso il centro
di 7°, per fresatura a copiare, pendolare e per scanalature. ~10-20° r
Per lavorazioni di acciai legati e non, acciai temprati e ghise. r 1 i
Valori di lavorazione indicativi utilizzabili 6]2 =T & 5, =38 S|
con ap=0,1x ¢ -ae=0,5xg. | Igi.
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Acciai Acciai i . .
T T T R
ipo orma g P Nmmz | N/mmz2 <52 HRc | [ <56 HRc| | <60 HRc
E UF H 4 interna Codice — —
A50155 [ J [ J [ J [ J [ J [ J (o) [ J
g} ) % R % V¢ (m/min) 200 180 140 120 80 80 200
= S A Refrigerazione  E 0 0 0 0 0 EA
Codice € i [ ogzotli:‘)ilo £ L 2 = o Codice € dples o ogzoi%lo g 1 12 = o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) o (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) o (mm)
A501550600 % 6 1 6 57 75 9 39 0,040 A501551200 - 12 15 12 11,5 150 18 105 0,080
A501550800 - % 8 1 8 77 100 12 64 0,050 A501551600 --- & 16 2 16 155 150 24 102 0,100
A501551000 --- 4 10 15 10 95 100 15 60 0,070

fo't@ Frese a raggio concavo codolo cilindrico a 4 taglienti in metallo duro rivestite TiAIN

Fresa a raggio concavo codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale rivestita TIAIN

a 4 taglienti, per I'arrotondamento e shavatura di spigoli.
Per lavorazioni di acciai legati e non, acciai inox e ghise. g

1) o~ Acciaio A;:gisa[i]o éﬁ%%lg Acciaio : Alluminio
5|8 *@* + ''''''''''''''''''''''''' B wooo, | | <000 § | <taoo | Ciox | Gsa e eqne
P Codice N/mm N/mm
$ A50451 () [ J [ ] [ J [ ) L))
= i Tipo 7 Norma | | %* N V¢ (m/min) 55 150 130 90 120 600
g—- N 4 interna Con ] 7 Refrigerazione  E E 0 0 EA E
6535-HA
Acciaio Acciaio
A € rH11 gcodolod2 g¢di 0 d3 n 20 . € rH11  pcodolod2 ¢di g d3 n )
Godice (mm) (mm) Om) @m) mm) Codice (mm) (mm) m) mm) (mm) o
A504510050 =< 05 10 10 9 75 0,04 A504510250 =0 25 10 10 5 75 0,06
A504510100 - < 1 10 10 8 75 0,04 A504510300 - O 3 12 12 6 75 0,06
A504510150 =< 15 10 10 7 75 0,05 A504510400 - O 4 16 16 8 75 0,07
A504510200 - O 2 10 10 6 75 0,05 A504510500 - O 5 16 16 6 80 0,08
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