UTENSILI DA TAGLIO
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Frese ad inserti ® Punte ad inserti
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Frese in metallo duro

% Frese per shavatura codolo cilindrico a 4 taglienti 60°/90°/120° in metallo duro rivestite TiAIN

Fresa per shavatura codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale rivestita TIAIN a 4 taglienti,
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Codice N/mm N/mm
A50105:-A50115 @ © o o
VHM Ve (m/min 130 90 90 70 35 100 150
Kio/ | | 4 | |Noma\ron) E @ %: % (m/min)
K20 IS | > Refrigerazione B E 0 0 0 EA E

60° 90° 120°
Angolo 60° Angolo 90° Angolo 120°
) | As0105 | [ As0110 | [ As0115 | . o
Finale = = > 0 js9 o codolo h6 Lunghezza taglienti Lunghezza totale
Codice 60 90 120 (mm) (mm) (mm) (mm)
€ € €
0400 P 3 e ) 4 4 22 50
0600 4 4 - @ 6 6 21 57
0800 g g g 8 8 27 63
1000 4 --- & --- & 10 10 32 72
1200 g --- @ - & 12 12 38 83

fot@ Shavatori a spinta e in tiro 90° in metallo duro

Shavatore a spinta € in tiro, angolo a 90°, in metallo duro rivestito TIAIN per shavature
e per smussare anche in punti di difficile accesso.
Consigliato anche per lavori di profilatura.
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4@ Spedizione da magazzino CDU

<> Spedizione da magazzino esterno
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