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UTENSILI DA TAGLIO Portainserti per tornitura interna positivi c\)

Frese in metallo duro e Fresatura modulare e Seghe circolari e Seghe a tazza e Lame  Barrette o Frese ad inserti e Punte ad inserti
Portainserti per filettare, troncare e scanalare e Inserti e ricambi ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati

T@ Portainserti per tornitura interna 93° stelo in acciaio

PORTAINSERTI TORNITURA

INTERNA POSITIVI

Portainsertl per tornitura interna stelo in acciaio, sede per inserto
positivo a norma ISO con fissaggio a vite, passaggio interno del
lubrorefrigerante, da utilizzare nelle lavorazioni di alesatura e

copiatura in trazione. _ -
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Ricambi: vedi pag. 492/493/494.
Dimensioni (mm) Classi metallo duro
Codice € @ Foto Denominazione Figura | dlslarlr ri:gtliti Rivestiti Cermet
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A930350155 --- 4 10 DCGT 04T002 EN-PM1 r— 3,78/ 3112|1702 [
i
A930350505 --- 4 10 DCGT 070202-ALU r: tﬁ;; 7,756,35(2,38| 2,8 | 0,2
L% L]
A930351005 --- 4 10 DCGT 070204-ALU = =T 17,75(6,35/2,38| 2,8 | 0,4
A930400255 --- 4 10 DCMT 070202 —h [_, | 7,7516,35(2,38| 2,8 | 0,2 [ J
930400555 --- 4 10 DCMT 070204 \ Loy —ad -.= |7,75/6,35(2,38| 2,8 | 0,4 [

Tabella materiali e parametri di utilizzo consigliati vedi pag. 388/389/390/391.

@ Spedizione da magazzino CDU <> Spedizione da magazzino esterno 425





