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Punte HSS ¢ Punte in metallo duro ¢ Maschi amano  Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi  Filiere e Alesatori e Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi ¢ Portainserti per tornitura interna negativi
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Lunghezza Lunghezza Lunghezza Lunghezza e
Godice € (i totaletaglnt Codice € o B totale . taglent
(mm) (mm) fn(mm) (mm) (mm) fn(mm)

A400211170 -0 17 12 102 55 0,21 A400211550 - <O 155 16 115 65 0,27
A400211180 - O 11,8 12 102 55 0,21 A400211580 - O 15,8 16 115 65 0,27
A400211190 -0 119 12 102 55 0,21 A400211600 .- O 16 16 115 65 0,27
A400211200 - O 12 12 102 55 0,21 A400211650 - <O 165 18 123 73 0,35
A400211220 - O 12,2 14 107 60 0,27 A400211680 - <O 16,8 18 123 73 0,35
A400211230 -0 123 14 107 60 0,27 A400211700 - O 17 18 123 73 0,35
A400211250 - O 12,5 14 107 60 0,27 A400211730 - O 17,3 18 123 73 0,35
A400211280 - O 128 14 107 60 0,27 A400211750 - <O 115 18 123 73 0,35
A400211300 - O 13 14 107 60 0,27 A400211770 - O 117 18 123 73 0,35
A400211350 - <O 135 14 107 60 0,27 A400211780 - <O 17,8 18 123 73 0,35
A400211380 -0 138 14 107 60 0,27 A400211800 - O 18 18 123 73 0,35
A400211400 == < 14 14 107 60 0,27 A400211850 =< 185 20 131 79 0,35
A400211420 - O 142 16 115 65 0,27 A400211900 - O 19 20 131 79 0,35
A400211450 =<0 145 16 115 65 0,27 A400211930 - <O 193 20 131 79 0,35
A400211430 - <O 148 16 115 65 0,27 A400211950 - <O 195 20 131 79 0,35
A400211500 - O 15 16 115 65 0,27 A400211980 - <O 198 20 131 79 0,35
A400211510 --- <O 151 16 115 65 0,27 A400212000 .- O 20 20 131 79 0,35
A400211520 -0 152 16 115 65 0,27

T@ Punte codolo cilindrico in metallo duro ad alte prestazioni rivestite Focus 5xD
Punta codolo cilindrico in metallo duro integrale, affilatura su 4 piani, rettificata, rivestita FOCUS norma DIN 6537L, angolo v VHM DIN
affilatura 140°, codolo a norma DIN 6535 forma HA. Per eseguire forature 5xD, su materiali a truciolo corto e lungo. UF 6537L
Per lavorazioni di acciai legati e non, ghise, leghe di alluminio e materiali non ferrosi.
Per questo tipo di punta ad alte prestazioni per fori oltre 3/4 volte il diametro si consiglia di: eseguire un foro di centraggio
con punta avente un angolo di spoglia maggiore con profondita 1 volta il diametro per acciai, 2 volte il diametro per ghise e @; .
materiali non ferrosi. 6585-HA 140° 50
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i Acciaio iaio iai

codice i || | ||| || e e o | e | B

A40030 [ J [ J [ J © © © © () [ ] [ J

Ve (m/min) 110 110 85 45 25 45 35 210 260 180
VR 6 7 5 3 2 3 3 8 8 7
Refrigerazione  E E 0 0 0 0 0 EA A E

Per parametri dettagliati vedi pagina 57

max = 11,5 x dy Con fori di refrigerazione. E,é ﬁ

e B M |5

Er’;;:, ” / ~ S Codice LN/mm? J§ || N/mm? |

A\ VS 4 40040 @ © @ 0 0 O © o o o

P Vc (m/min) 120 145 85 55 35 45 40 210 280 220
I VR 6 8 5 3 2 5 3 9 8 7
Refrigerazione  E E 0 0 0 0 0 EA A E

Per parametri dettagliati vedi pagina 57

. A40030 A40040 ! ! ! q A40030 A40040 gcodolo Lungh. Lungh. Lungh.
e (100 ] gy sio L Lt gt e L0000 | gy st et i, g
€ € (mm)  (mm) (mm) (mm) € € (mm)  (mm) (mm) (mm)
0300 - & - & 3 6 66 28 36 0500 4 g 5 6 82 44 36
0310 .- & 31 6 66 28 36 0510 .4 - 4 51 6 82 44 36
0320 g - @ 32 6 66 28 36 0516 g 5,16 6 82 44 36
0330 - @ .- & 33 6 66 28 36 0520 .4 - @ 52 6 82 44 36
0340 I .- & 34 6 66 28 36 0530 g --- 4 53 6 82 44 36
0350 - @ .- ® 35 6 66 28 36 0540 - % 54 6 82 44 36
0360 - ® 36 6 66 28 36 0550 - --- % 55 6 82 44 36
0370 .- & 37 6 66 28 36 0560 g -~ ® 56 6 82 44 36
0380 - ® 38 6 74 36 36 0570 - & 57 6 82 44 36
0390 --- 4 39 6 74 36 36 0580 g --- & 58 6 82 44 36
0400 g g 4 6 74 36 36 0590 -4 59 6 82 44 36
0410 .- @ .- € 41 6 74 36 36 0600 .4 - % 6 6 82 44 36
0420 g .- @ 42 6 74 36 36 0610 - € 61 8 91 53 36
0430 - ® -4 43 6 74 36 36 0620 il 4 - % 62 8 91 53 36
0440 -4 44 6 74 36 36 0630 - @ --- ¢ 63 8 91 53 36
0450 - --- & 45 6 74 36 36 0640 a4 6,4 8 91 53 36
0460 R .- & 46 6 74 36 36 0650 g --- & 65 8 91 53 36
0470 --- & 47 6 74 36 36 0660 -~ & 66 8 91 53 36
0480 R .- & 48 6 82 44 36 0670 --- & 6,7 8 91 53 36
0490 - & 49 6 82 44 36 0675 T - & 6,75 8 91 53 36
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UTENSILI DA TAGLIO Punte in metallo duro

Frese in metallo duro e Fresatura modulare e Seghe circolari e Seghe a tazza e Lame  Barrette ® Frese ad inserti e Punte ad inserti
Portainserti per filettare, troncare e scanalare e Inserti e ricambi e Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati
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PUNTE IN METALLO DURO

3 A40030 | [ Ad0040 | gcodolo Lungh. Lungh. Lungh. ' A40030 | | Ad0040 | gcodolo Lungh. Lungh. Lungh.
Hnale i a7, hé totale taglienti codolo hnale i Py hé totale taglienti codolo
Codice < 00“€f°" mm) oy (mm) (?11m) e Codice c coneforl mm) oy mm) (?nm) i
0680 --- @ --- & 68 8 91 53 36 1030 --- ¢ 10,3 12 118 71 45
0690 ---® 69 8 91 53 36 1040 -—- & 104 12 118 4l 45
0700 --- @ --- & 7 8 91 53 36 1050 - @ --- 4 105 12 118 71 45
0710 .- & 711 8 91 53 36 1070 --- & 10,7 12 118 4l 45
0720 .- & 12 8 91 53 36 1080 --- 4 10,8 12 118 71 45
0730 - & 13 8 91 53 36 1100 - @ -- @ 11 12 118 4l 45
0740 --- @ --- & 14 8 91 53 36 1120 - @ --- @ 11,2 12 118 71 45
0750 - @ ---® 15 8 91 53 36 1150 - @ --- & 115 12 118 4l 45
0760 --- & 716 8 91 53 36 1170 --- @ 11,7 12 118 71 45
0770 --- & 1,7 8 91 53 36 1180 -—- & 118 12 118 4l 45
0780 --- @ --- & 18 8 91 53 36 1200 i 4 - @ 12 12 118 71 45
0790 ---® 19 8 91 53 36 1210 - @ --- & 121 14 124 77 45
0800 --- @ --- & 8 8 91 53 36 1220 i 4 .- @ 122 14 124 77 45
0810 - @ --- & 81 10 103 61 40 1250 - @ --- & 125 14 124 77 45
0820 --- @ --- & 82 10 103 61 40 1270 .- @ 127 14 124 77 45
0830 --—- & 83 10 103 61 40 1300 - @ -- @ 13 14 124 77 45
0840 --- & 84 10 103 61 40 1350 i 4 --- 4 135 14 124 77 45
0850 - @ --—-® 85 10 103 61 40 1370 --- & 137 14 124 77 45
0860 --- & 86 10 103 61 40 1400 i 4 - @ 14 14 124 77 45
0870 --- & 87 10 103 61 40 1420 --- & 142 16 133 83 48
0880 --- @ --- & 88 10 103 61 40 1450 i 4 --- 4 145 16 133 83 48
0890 --—- % 89 10 103 61 40 1470 --- & 147 16 133 83 48
0900 --- @ --- & 9 10 103 61 40 1500 i 4 - @ 15 16 133 83 48
0910 --- & 91 10 103 61 40 1550 - @ --- & 155 16 133 83 48
0920 --- & 92 10 103 61 40 1570 --- & 157 16 133 83 48
0930 - @ .- & 93 10 103 61 40 1600 - @ -- @ 16 16 133 83 48
0940 --- 4 94 10 103 61 40 1650 --- & 165 18 143 93 48
0950 - @ .- & 95 10 103 61 40 1700 -- @ 17 18 143 93 48
0960 --- & 96 10 103 61 40 1750 --- 4 1715 18 143 93 48
0970 --- & 97 10 103 61 40 1800 -- @ 18 18 143 93 48
0980 --- @ --- 4 98 10 103 61 40 1850 --- 4 185 20 153 101 50
0990 -4 99 10 103 61 40 1900 -- @ 19 20 153 101 50
1000 --- @ --- & 10 10 103 61 40 1950 --- 4 195 20 153 101 50
1010 --- & 10,1 12 118 71 45 2000 -—- & 20 20 153 101 50
1020 --- @ --- ¢ 10,2 12 118 71 45

f°‘7“?§ Punte codolo cilindrico in metallo duro rivestite SUPRA 5xD con fori di refrigerazione

Punta codolo cilindrico in metallo duro integrale, rivestita SUPRA, angolo affilatura 140°, v
codolo a norma DIN 6535 forma HA, con fori di refrigerazione (a partire dal @ 3 mm).
Per eseguire forature 5xD, su materiali a truciolo corto e lungo.

Per lavorazioni di acciai legati e non, ghise, leghe di alluminio e materiali non ferrosi.

ini Acciaio Acciaio jai
Acciaio I I 5 51000 | | Acciaio | || 2930 | acciaio | Leghedi | | ghisa | Alumino| | Same
Nmme | | <1000 f§ <1400 § " <42HRcl| | 5o e/ INOX Titanio eleghe | | gronzo

Codice N/mmz |} N/mm2

N A40195 [ J [ J [ J ) ) ) O [ J ) [ )
‘v VHM  |Norma | o] ‘ @ ‘ (SNE ‘ Sﬁé Ve(/mn) 105 70 40 30 30 30 45 8 135 120
6585-HA 140° 50 Refrigerazione E E 0 0 0 0 0 EA A E

Lunghezza Lunghezza e Lunghezza Lunghezza o

Codice € gm7 @ codolo hG tt?tale taéllienti Codice € gm7 g codolo hG tgtale taglienti s

oy iy (mm) (mm)  fn(mm) (i (mm) (mm) (mm)  fn (mm)

A401950100 -=- < 1 3 55 10 0,06 A401950310 - O 3,1 6 66 28 0,12
A401950110 - O 11 3 55 12 0,06 A401950320 - O 3,2 6 66 28 0,12
A401950120 - O 1,2 3 55 12 0,06 A401950325 - O 3,25 6 66 28 0,12
A401950130 - O 1,3 3 55 12 0,06 A401950330 - O 3,3 6 66 28 0,12
A401950140 - O 14 3 55 12 0,06 A401950340 - O 3,4 6 66 28 0,12
A401950150 - < 1,5 3 55 12 0,06 A401950350 - O 3,5 6 66 28 0,12
A401950160 = O 1,6 3 55 16 0,06 A401950360 - O 3,6 6 66 28 0,12
A401950170 - < 1,7 3 55 16 0,06 A401950365 - O 3,65 6 66 28 0,12
A401950180 - O 1,8 3 55 16 0,06 A401950370 - O 3,7 6 66 28 0,12
A401950190 - O 1,9 3 55 16 0,06 A401950380 - O 3,8 6 74 36 0,12
A401950200 - O 2 3 57 16 0,06 A401950390 - O 3,9 6 74 36 0,12
A401950210 - O 2,1 3 57 21 0,08 A401950400 - O 4 6 74 36 0,12
A401950220 - < 2,2 3 57 21 0,08 A401950410 - O 4,1 6 74 36 0,12
A401950230 - O 2,3 3 57 21 0,08 A401950420 - O 4,2 6 74 36 0,12
A401950240 - O 2,4 3 57 21 0,08 A401950430 - O 4,3 6 74 36 0,12
A401950250 - O 2,5 3 57 21 0,08 A401950440 - O 4,4 6 74 36 0,12
A401950260 - O 2,6 3 57 21 0,08 A401950450 - O 4,5 6 74 36 0,12
A401950270 - O 2,7 3 57 21 0,08 A401950460 .- O 4,6 6 74 36 0,12
A401950280 = O 2,8 3 57 21 0,08 A401950465 - O 4,65 6 74 36 0,12
A401950290 - < 2,9 3 57 21 0,08 A401950470 - O 4,7 6 74 36 0,12
A401950300 - <O 3 6 66 28 0,08 A401950480 - O 4,8 6 82 44 0,12
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