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STRUMENTI DI MISURA Spine calibrate e calibri tampone

Blocchetti e Spine calibrate e calibri tampone o High Tech e Righe, squadre e goniometri ¢ Varie o Metri e flessometri  Livelle o Strumenti di misura non dimensionali

format) -NLB-  Calibri ad anello per filettatura metrica fine ISO

Calibro ad anello in acciaio di alta qualita, completamente temprato, per il
controllo delle filettature metriche ISO standard di mandrini 0 manicotti,
classe di tolleranza 6g.

Esecuzione: per evitare la rottura prematura della filettatura,
il primo filetto viene molato e rimuove lo sporco grossolano. 53};@ NLB pmfessm\que\.) N I.B

F35364 - F35185 - Ad anello passa.
- &

MF

F35366 - F35190 - Ad anello non passa. i @ J @
Anello non passa contrassegnato

con pallino rosso.

F35185 - F35190 - Fornito con rapporto

di taratura con riferibilita ai campioni nazionali. DIN

2285

DIN
-
format) NEB- formad -NEB fermat) “NEB- ferma -NEB

Finale | F35364 | | F35185 m m Filettatura Finale | F35364 | | F35185 | m m Filettatura
Codice € xPasso Codice xPasso
0402 .- O -m- === 5= O M4x0,5 2407 - 5 O 5 O 5= O M24x2
0502 - O - O S --- O M5x0,5 2506 . O . O - O .- & M25x1,5
0602 - O - O .- O .- O M6x0,5 2606 - O - O - O .- O M26x1,5
0603 - <O - <O - O .- <& M6x0,75 2706 - <O - <O - < - <O M27x1,5
0703 - O - O .- O .- O M7x0,75 2707 - O - O - O 5= O M27x2
0802 - <O - <O - O - & M8x0,5 2806 - <O - <O - < - <O M28x1,5
0803 - O - O .- O --- O M8x0,75 3004 - O - O - O .- < M30x1
0804 o= O .= O . O .- <O Msxi 3006 . O . O o= O - O M30x1,5
0904 - O - O .- O - O Mox1 3007 - O - O - O 5= O M30x2
1003 o= O .= O . O 5= O M10x0,75 3206 . O . O o= O -~ O M32x1,5
1004 - O - O .- O 5= & M10x1 3306 - O - O - O .- O M33x1,5
1104 S = O - O .- O Miixt 3307 - O S - O s O M33x2
1204 -0 -0 - O .- O Mi2xd 3506 - O - O i .- & M35x1,5
1206 S = O - O - O M2x1,5 3606 - O S - O .- O M36x1,5
1404 -0 -0 - O - O Mi4xt 3607 - O - O i 5= O M36x2
1406 S = O - O - O M4x15 3609 - O S - O .- O M36x3
1504 - < -0 - O .- <& Misx1 3806 - O - O i .- O M38x1,5
1506 o= O .= O . O -~ O M15x1,5 3907 . O . O o= O .- O M39x2
1604 -0 -0 - O .- O Mi6x1 4006 - O - O - O --- & M4ox1,5
1606 S = O - O .- O M16x1,5 4007 - O S - O - O MA0x2
1804 - O - O - O .- O Msxi 4206 - O - O .= O .= O M42x1,5
1806 - O - O - O 5= O M18x1,5 4207 - O - O o\ O - O MA2x2
2004 - O - O - O .- O M20x1 4209 - O - O .= O .= O M42x3
2006 - O - O - O --- & M20x1,5 4506 - O - O o\ O .- O M45x1,5
2007 - O - O - O .- O M20x2 4507 - O - O .= O .= O M45x2
2204 - O - O - O .- O M22x1 4509 - O - O o\ O 5= <O MA45x3
2206 -\ O .- O S .- O M22x1,5 4806 S R -\ O .- O M48x1,5
2207 - O - O - O - O M22x2 4807 - O - O o\ O 5= O MAgx2
2404 -\ O .- O S .- O M24xd 4809 S R -\ O .- O M48x3
2406 .= O .= O . O .- O M24x1,5

NLB Calibri a tampone P-NP per filettatura UNC

Calibro a tampone in acciaio temprato, per il controllo della filettatura UNC,

precisione secondo norma ANSI B1.2.
Esecuzione: per evitare la rottura prematura della filettatura, il primo filetto
viene molato per rimuovere lo sporco grossolano e previene I'usura precoce DIN UNC
i 2280
del calibro, lato non passa contrassegnato con anello rosso.
F35105 - Fornito con rapporto di taratura N I-B

con riferibilita ai campioni nazionali.

@  us @ B

('::(I)r:i?(l:i | F35;28 F35€j 0% ‘ Filettatura Filetti x pollice g")':i?‘l; ‘ F35;128 F3: g5 ‘ Filettatura Filetti x pollice
0004 - <O -0 UNC No. 4 40 0034 - < - <O UNC 3/4 10
0006 -= < == UNC No. 6 32 0038 == === UNC 3/8 16
0008 - <O -0 UNC No. 8 32 0058 - < - <O UNC 5/8 1A
0012 -= < == UNC 1/2 13 0516 == === UNC 5/16 18
0014 - <O -0 UNC 1/4 20 1000 - < - <O UNC 1 8
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SPINE CALIBRATE E CALIBRI TAMPONE





