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Mole con gambo
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A Mole abrasive Poliflex con gambo

MOLE CON GAMBO

Mola Poliflex forma cilindrica ZY con gambo, legante tipo GR tenero su base elastomerica - . - Rame ’ )

con corindone rosa (AR). Preparaz?one alla Iugcidaturape alla satinatura. Finitura, lucidatura e A!Té’&'r?é“ ey Accrlam e otione| Lol Hine m

prelavorazione su acciai, acciai inossidabili; finitura opaca su leghe di alluminio; finitura lucida i

su bronzo, ottone e rame. Lg prest‘az@o_ne migliore si orliene con la velocita periferica da 10 a o) o o) o fe) o) ™Y

12 m/s (per la conversione in n° di giri vedere la tabella di pag. 900).
Finale | GR:I(:7\11520 ‘ =) | G;:ﬂizgzo ‘ Q‘@ D"“:)'(‘ﬁ"’"' ggambo  Max Finale ‘ G::::Z?m | - ‘ G::Iﬂiz:m | P2l D'mg;'ﬁm"' pgambo  Max
Codice = = (mm) (mm) (gir/min) Codice = 2 = = (mm) (mm) (gir/min)

0408 === 10 4x8 3 71.600 1220 == 10 12x20 3 23.800

0610 - 10 6x10 3 47.700 1221 - 10 - 10 12x20 6 23.800

0808 === 10 === 10 8x8 3 35.800 1515 == 10 15x15 6 19.000

0812 -ym- 10 -ym- 10 8x12 3 35.800 1525 - 10 - 10 15x25 6 19.000

1006 === 10 10x6 3 28.600 1530 == 10 == 10 15x30 6 19.000

1010 -ym- 10 -ym- 10 10x10 3 28.600 2012 - 10 20x12 6 14.300

1011 === 10 10x10 6 28.600 2020 == 10 == 10 20x20 6 14.300

1015 -ym- 10 -ym- 10 10x15 3 28.600 2030 - 10 20x30 6 14.300

1016 === 10 === 10 10x15 6 28.600 2515 == 10 25x15 6 11.400

1025 -ym- 10 -ym- 10 10x25 6 28.600 2525 - 10 - 10 25x25 6 11.400

1208 === 10 12x8 3 23.800 3020 == 5 30x20 6 9.500

1209 -ym- 10 12x8 6 23.800 3030 - 5 30x30 6 9.500

1212 === 10 12x12 3 23.800 4025 == 5 40x25 8 9.500

1213 -ym- 10 12x12 6 23.800

Mola Poliflex forma a sfera KU con gambo, legante tipo GR tenero su base elastomerica = vy ncciaio | | Acciaio | Acciaio Sgg:]% Leghedi  Leghe di ﬂ
con corindone rosa (AR). Preparazione alla lucidatura e alla satinatura. Finitura, lucidaturae ' eleghe p INOX Bronzo | Titanio Nichel

prelavorazione su acciai, acciai inossidabili; finitura opaca su leghe di alluminio; finitura lucida ]
su bronzo, ottone e rame. La prestazione migliore si ottiene con la velocita periferica da 10 a o) o o) o fe) le) o gy

12 m/s (per la conversione in n° di giri vedere la tabella di pag. 900).

Codice € @ (mum) g g:m;m Grana (gi':}arlr)n(in) Codice € (mnm) g ?:lm;’o Grana (giln‘-’}z(in)
1403100080 == 10 8 3 120 35.800 1403100200 == 10 20 6 120 14.300
1403100100 == 10 10 3 120 28.600 1403100250 .- 10 25 6 120 11.400
1403100120 == 10 12 6 120 23.800 1403100300 === 5 30 6 120 9.500
1403100150 == 10 15 6 120 19.000

Mola Poliflex forma cilindrica ZY con gambo, legante tipo LR molto duro e resistente con corindone Alluminio - § p-ciaio | | Acciaio | - Acciaio ggg:g
bianco (AW), miglior qualita di superficie con buona durata. Arrotondamento dei bordi, finitura, lucidatura e eleghe P INO Bronzo
prelavorazione su acciai e acciai inossidabili; finitura e lucidatura bronzo, ottone e rame. La prestazione migliore
si ottiene con la velocita periferica da 15 a 20 m/s (per la conversione in n° di giri vedere la tabella di pag. 900). [ ) (@) [ ) (@) [ )
| L0260 | | La0265 | | 140270 | o
Finale - - Dimensioni gxH @ gambo Max
Codice GﬂAfg\ 120 \Pz GRA'g 220 \Pz GﬂAfg 400 (mm) (mm) (gir/min)

0408 === 10 .- 10 4x8 3 143.200

0610 === 10 6x10 3 95.400

0808 === 10 8x8 3 71.600

0812 === 10 === 10 === 10 8x12 3 71.600

1010 -ym- 10 -ym- 10 10x10 3 57.200

1015 === 10 10x15 3 57.200

1016 - 10 10x15 6 57.200

1025 === 10 === 10 10x25 6 57.200

1212 -ym- 10 12x12 3 47.700

1213 === 10 12x12 6 47.700

1220 -ym- 10 12x20 3 47.700

1221 === 10 12x20 6 47.700

1515 - 10 15x15 6 38.100

1525 === 10 15x25 6 38.100

2020 - 10 20x20 6 28.600

2030 === 10 20x30 6 28.600

2525 - 10 25x25 6 22.900

3030 === 5 30x30 6 19.000

Mola Poliflex forma cilindrica ZY con gambo, con legante PUR molto tenero con carburo di silicio (SiC). Ao | | acciaio | cciaio I Acciaio
La struttura aperta e il legante elastico garantiscono un buon utilizzo per contorni con smerigliatura morbida e € leghe temprato)  INOX u
fredda, si distingue per una qualita di superficie fine opaca. Ottimale per I'utilizzo su superfici in acciaio, e
acciaio inossidabile, metalli leggeri e metalli non ferrosi. La prestazione migliore si ottiene con la velocita o [e) [e) ) D
periferica da 10 a 12 m/s (per la conversione in n° di giri vedere la tabella di pag. 900).
Finale L40325 ‘ | L40330 ‘ Dimensioni oxH @ gambo Max
Codice GRAgA 80 GRA'g\ 150 (mm) (mm) (gir/min)

0812 -y-- 10 -y-- 10 8x12 3 35.800

1025 === 10 === 10 10x25 6 28.600

1530 -y-- 10 -y-- 10 15x30 6 19.000
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